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1 变动情况

1.1 变动前已验收项目情况

徐州大元电机有限公司成立 2002年 12月 27日成立，经营范围包括电动机、

风机、安全警示灯、绝缘材料加工、销售；普通货运；电机配件、精密模具、精

密钣金件、汽车零部件、电气控制设备、高低压成套设备、机电设备、电气自动

化系统研发、生产、销售、维修、服务；自营和代理各类商品和技术的进出口业

务（国家限定企业经营或禁止进出口的商品和技术除外）。（依法须经批准的项

目，经相关部门批准的方可开展经营活动。） 许可项目：消毒器械生产；消毒

剂生产（不含危险化学品）；用于传染病防治的消毒产品生产；消毒器械销售（依

法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以审批

结果为准） 一般项目：消毒剂销售（不含危险化学品）；专业保洁、清洗、消

毒服务；日用化学产品销售；环境保护专用设备销售；家用电器销售；气体、液

体分离及纯净设备制造；气体、液体分离及纯净设备销售；家用电器制造；大气

污染治理；大气环境污染防治服务；大气污染监测及检测仪器仪表销售；大气污

染监测及检测仪器仪表制造；水环境污染防治服务（除依法须经批准的项目外，

凭营业执照依法自主开展经营活动）。徐州大元电机有限公司于 2018年在邳州

市铁富镇工业园区建成徐州大元电机有限公司汽车配件及高效智能电机机壳端

盖精密铸造及深加工项目，于 2018年 8月 31日取得徐州市邳州生态环境局（原

邳州市环境保护局）出具的《关于对徐州大元电机有限公司汽车配件及高效智能

电机机壳端盖精密铸造及深加工项目环境影响报告表的批复》。2020年 12月 22

日徐州大元电机有限公司针对全厂组织验收工作，2007年 11月 20日对徐州大

元电机有限公司汽车配件及高效智能电机机壳端盖精密深加工铸造及项目（一

期）进行验收。

徐州大元电机有限公司于 2019年 11月 28日首次取得徐州市生态环境局下

发的《排污许可证》（证书编号：91320382703595717F001Q）。2021年 1月 26

日进行变更申请并通过。

1.2 变动内容

徐州大元电机有限公司汽车配件及高效智能电机机壳端盖精密铸造及深加

工项目在生产过程中发生部分变动，变动具体情况见表 1.2-1。
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表 1.2-1 项目变动情况一览表

序号 类别 变动前 变动后 变动原因
是否纳入

环评管理

1 性质
徐州大元电机有限公司汽车配件及高效智能

电机机壳端盖精密铸造及深加工项目新建
未变动 /

对照《建

设项目环

境影响评

价分类管

理名录》

（2021年
版），项

目变动内

容不纳入

环评管理

范围，纳

入排污许

可管理。

2 规模
年产汽车配件 2万吨、高效智能电机机壳端盖

1.5 万吨
未变动 /

3 地点 邳州市铁富镇工业园区 未变动 /

4 生产工艺

生铁-配料-加料-成分分析-熔化-负压浇注-冷
却-翻箱落砂-铸件冷却-去除浇冒-抛丸-精整

打磨-机加工-质量检测-包装入库/聚苯乙烯球

-发泡-模具成型-冷却-人工模片粘合-装配浇

冒口-上涂料-热风烘干-空砂箱-模型束于砂箱

-抽真空-负压浇注/翻箱落砂-砂处理-储砂斗-
加砂-空砂箱/模型束于砂箱

未变动 /

5

环

境

保

护

措

施

废

水
生活废水

生活污水经化粪池处理后排入邳州市铁富镇

污水处理厂
未变动 /

废

气

熔炼粉尘
厂房西北侧2台中频熔炼炉熔炼粉尘经1套布

袋除尘器处理后由 15m排气筒排放

厂房西南侧 3台中频熔炼炉熔炼粉尘和

落砂、旧砂再生系统产生的粉尘及浇注

工序烟尘共同经 1套布袋除尘器处理后

由 15m高排气筒排放
二期新上原环评中未上的

两台中频电炉。厂房西北

侧 2台中频熔炼炉其中一

台迁至东南侧与东南侧原

有 2台中频电炉一起，另

一台与二期新上两台中频

电炉一起。

落砂、旧

砂再生系

统产生的

粉尘及浇

注工序烟

尘

厂房东南侧 2台中频熔炼炉熔炼粉尘和落砂、

旧砂再生系统产生的粉尘及浇注工序烟尘共

同经 1套布袋除尘器处理后由 15m高排气筒

排放

厂房东南侧 3台中频熔炼炉熔炼粉尘和

落砂、旧砂再生系统产生的粉尘及浇注

工序烟尘共同经 1套布袋除尘器处理后

由 15m高排气筒排放

抛丸、打

磨工序产

抛丸、打磨工序产生的粉尘废气经 1套布袋除

尘器处理，落砂、旧砂再生系统产生的粉尘及

抛丸、打磨工序产生的粉尘废气经 1套
布袋除尘器处理，处理后通过同一根
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序号 类别 变动前 变动后 变动原因
是否纳入

环评管理

生的粉尘

废气

浇注工序烟尘经 1套布袋除尘器处理，处理后

通过同一根 15m高排气筒排放

15m高排气筒排放

负压浇注

消失模废

气

厂房两侧的浇注废气分别经 1套吸附脱附催

化燃烧装置处理后合并由 1根 15m高排气筒

排放

浇注废气经两套吸附脱附催化燃烧装置

处理后分别由 1根 15m高排气筒排放

固

废

一般固废 设置一般固废堆场 100m2 未变动 /
危险固废 设置危废库 20m2 未变动 /
生活垃圾 垃圾桶内暂存，委托环卫清运 未变动 /
噪声 合理布局车间内设备、厂房隔声等 未变动 /
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2 环境影响分析说明

2.1 项目概况

2.1.1 原辅用料

项目原辅用量未变动，具体见表 2.1-1。

表 2.1-1 项目主要原辅材料消耗情况一览表

序号 名称 年耗量 备注

1 冶炼用

料

生铁 32800吨 外购

EPS 103.5吨 外购

砂石 800吨 外购

涂料（组分：Al2O3、SiO2、

ZrO2）
250吨 外购

2 机加工 润滑油 1吨 外购

2.1.2 生产设备

项目生产过程中部分生产设备发生变动，具体见表 2.1-2。

表 2.1-2 项目设备变化一览表 台/套

序号
环评验收中设备名称及数量 实际设备名称及数量

变化量
名称 数量 名称 数量

熔炼设备

1 1.5吨中频熔炼炉 6 1.5吨中频熔炼炉 6 0
铸造设备

1 消失模铸造生产线 6 消失模铸造生产线 6 0
机加工设备

1 校正床 5 校正床 5 0
2 磨床 3 磨床 3 0
3 磨床 2 磨床 2 0
4 磨床 3 磨床 3 0
5 磨床 3 磨床 3 0
6 抛光机 6 抛光机 6 0
7 数控镗床 5 数控镗床 5 0
8 研磨床 5 研磨床 5 0
9 小数控床 2 小数控床 2 0
10 数控铣床 1 数控铣床 1 0
11 数控铣床 1 数控铣床 1 0
12 摇臂钻床 5 摇臂钻床 5 0
13 数控车床 10 数控车床 10 0
14 数控车床 20 数控车床 20 0
15 数控车床 6 数控车床 6 0
16 车床 6 车床 6 0
17 车床 6 车床 6 0
18 车床 10 车床 10 0
19 车床 20 车床 20 0
20 锯床 1 锯床 1 0
21 直流弧焊机 1 直流弧焊机 1 0
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序号 环评验收中设备名称及数量 实际设备名称及数量 变化量

22 整流弧焊机 2 整流弧焊机 2 0
23 电焊机 4 电焊机 4 0
24 大车间液压机 6 大车间液压机 6 0
25 自动抛光机 3 自动抛光机 3 0
26 校正床 5 校正床 5 0
27 磨床 3 磨床 3 0
28 抛丸机 2 抛丸机 8 +6

辅助配套设备

1 液压试验台 4 液压试验台 4 0
2 液压装配机 3 液压装配机 3 0
3 装配流水线 2 装配流水线 2 0
4 旁插式脉冲除尘器 3 旁插式脉冲除尘器 3 0
5 离心通风机 4 离心通风机 4 0
6 空压机 2 空压机 2 0
7 冷却塔 2 冷却塔 2 0
8 循环水泵 2 循环水泵 2 0
9 检测设备 1 检测设备 1 0
10 行车 16 行车 16 0
11 电源控制柜 10 电源控制柜 10 0
12 激光切割机 2 激光切割机 2 0

2.1.3 生产工艺

项目生产工艺流程见图 2.1-1。
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图 2.1-1 生产工艺及产污环节图

工艺流程简述：

本项目铸铁对重块铸件生产工艺过程主要包括造型工序、熔炼浇注工序、砂

处理工序以及后续修整工序等系统组成。原料生铁进厂要求符合一定规格、纯净、

油污、水、涂层等，不含省控的铅、汞、镉、铬、砷重金属污染物质，清洁度大

于 99.5%以上。

（1）熔化

利用中频感应电炉熔炼生铁、小块的废钢、回炉料等原料。中频电炉内升温

（温至 1480--1500℃）后加入合金料、废钢等物料进行调质，并在炉前使用快速
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分析检测设备对铁水进行即时分析，铁水经检测合格后送至浇注工部进行浇注。

中频炉工作原理：中频电炉是利用中频电源建立中频磁场，使铁磁材料内部

产生感应涡流并发热，达到加热材料的目的。中频电炉采用 200-2500Hz 中频电

源进行感应加热，熔炼保温，中频电炉主要用于熔炼碳钢、合金钢、特种钢、铸

铁等黑色金属村料，也可用于铜，铝等有色金属的熔炼和提温。

中频炉熔炼原理：就是电能通过设备转换成热能的过程。工频 50HZ的三相

交流电通过设备里的可控硅整流,变成脉动的直流电源，再通过可控硅逆变，向

炉体输出 1KHZ左右的交流[称中频]电能，中频电流通过炉体线圈时，把电能转

换成磁场形式的磁能，也就是在炉体内产生交变磁场，当炉体内有钢材时，会在

钢材内部感应出涡流，这个涡流会使钢材很快升温，将磁能转换成热能，从而最

终完成电能和热能的转换。

（2）制模

泡沫颗粒（可发性聚苯乙烯颗粒）预发成型后具有一定的机械强度，与炽热

的铁水接触能自行燃烧分解，消失模模型的制作工艺为：发泡→成型→烘干→刷

涂料→二次烘干。

1 珠粒发泡

采用真空预发机将发泡原料（泡沫塑料珠粒）按要求加热膨胀到一定的倍率

密度，熟化后注入模具成型。它是消失模铸造第一个重要环节，珠粒预发效果达

不到工艺要求，就无法获得理想的泡沫塑料模型，也难以获得理想的铸件。首先

将泡沫颗粒加入预发泡机储料罐内，工作时向定量筒加入球粒至预定值，蒸缸加

料口开启将定量珠粒加入蒸缸，关闭加料口，向蒸缸输入蒸汽（蒸汽由蒸汽锅炉

提供），珠粒被蒸汽加热软化膨胀，膨胀至规定的料位高度时料位计发出信号，

停止加蒸汽并落料，后经管道风送至仓内冷却储存。

2 制模成型

发泡后的泡沫颗粒由储存仓送入成型机内，利用成型机，向模具输送

0.1-0.15Mpa的蒸汽，使模具型腔内预发好的珠粒二次加热，融合粘结与模具形

状和尺寸一致的整体模型样。

3 烘干

制模成型后，含有质量分数 6％－8％的水分。由于前期的水分和发泡剂的

蒸发，会引起模样出型后尺寸变化，所以，要将泡沫塑料模样置入烘干室，在
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50-70℃进行加热处理。

4 刷涂料

本项目刷涂料用的是耐火材料，其主要组分是 Al2O3、SiO2、ZrO2等，涂料

的作用是提高泡沫塑料的强度和刚度，隔离液态金属与干砂的接触，顺利地让泡

沫塑料模样热分解的产物排逸出铸型。泡沫塑料模样在刷涂料以后，要进行

40-60℃干燥 2-10h。

5 振动造型

砂箱内预加部分底砂，然后由人工将消失模模型放在底砂上，砂箱在振动台

上边振动边以雨淋方式加砂，将砂箱填满后完成造型。

（3）负压浇注

负压消失模铸造是采用封闭式系统，浇注前砂箱内浇口处封闭（保持内浇口

的浇道为充满状态），由真空泵抽压，控制负压度在 0.02-0.03Mpa 范围，在砂

箱外浇口处设浇口杯以积蓄铁水，使浇道截面瞬时充满，铁水稳定下流。

浇注时由人工控制铁水包，由浇口杯将铁水顺浇道注入模型，同时内浇口开

启，消失模在遇铁水迅速燃烧并气化被抽出，由铁水占据模型位置，铸件冷却定

型后开始翻箱落砂。该工序产生烟尘及有机废气（VOCs）。

（4）落砂工序

经自然冷却后的铸件从铸型中取出来的过程称为落砂。在震砂机内工件撞击

落砂，落砂完成后得到毛坯件和落砂。毛坯件进入抛丸、打磨等工序，废砂则进

入废砂再生处理线进行再生。目前项目落砂过程中会产生粉尘和噪声。

（5）废砂再生工序

旧砂再生是一个综合处理的过程，首先要将砂块破碎成砂粒，通过磁选设备

去除砂中残留的铁磁物质，并将其他杂物筛除，然后才能进行再生。再生的目的

除了去除砂中的游离粉尘以外，还要去除粘附在砂粒上的惰性膜。本项目选用的

是带冷却设备的再生机，是采用机械方式使砂粒与设备、砂粒间相互撞击摩擦，

去除粘附在砂粒上的惰性膜。再生后的砂子由气动输送装置送到混砂机上方砂斗

中。该工序产生粉尘。

项目旧砂综合再生采用智能环保型砂处理设备，再生率达到 90％。

（6）机加工

机械加工是由操作人员操作机床，根据不同机床的加工特点，采用车削、钻
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削、铣削、刨削、磨削等方式，从铸件毛坯上切除多余金属，使其具有符合要求

的几何形状、尺寸、表面粗糙度的加工过程。

机械加工工艺流程一般是先分析图纸，根据图纸制定加工工艺流程，包括调

直、划线、粗加工、半精加工、精加工为成品。根据零件的结构和图纸要求，可

能还有装夹定位、装配组合、防腐等。

（7）质量检测

铸件的检测主要包括尺寸检查、外观和表面的目视检查、化学成分分析和力

学性能试验，对于要求比较重要或铸造工艺上容易产生问题的铸件，还需要进行

无损检测工作，可用于球墨铸铁件质量检测的无损检测技术包括液体渗透检测、

磁粉检测、涡流检测、射线检测、超声检测及振动检测等。

2.2 污染源变更分析

2.2.1 废气污染源变更分析

本项目生产过程废气主要包括有组织废气和无组织废气，其中有组织废气

主要有熔炼工序产生的粉尘，落砂和再生工序产生的粉尘，抛丸、打磨工序产

生的粉尘及负压浇注消失模产生的颗粒物、有机废气VOCs；无组织废气主要

有未收集的粉尘、VOCs。

本项目原有厂房西北侧2台中频熔炼炉熔炼粉尘经1套布袋除尘器处理后由

15m排气筒（1#）排放，现更改为将厂房西北侧 1台中频熔炼炉迁至厂房西南侧

与二期两台中频电炉放置一起，厂房西南侧 3台中频熔炼炉熔炼粉尘和落砂、旧

砂再生系统产生的粉尘及浇注工序烟尘共同经 1套布袋除尘器处理后由 15m高

排气筒（1#）排放；厂房东南侧 2台中频熔炼炉熔炼粉尘和落砂、旧砂再生系统

产生的粉尘及浇注工序烟尘共同经 1套布袋除尘器处理后由 15m高排气筒（2#）

排放，现更改为厂房西北侧 1台中频熔炼炉迁至厂房西南侧，厂房东南侧 3台中

频熔炼炉熔炼粉尘和落砂、旧砂再生系统产生的粉尘及浇注工序烟尘共同经 1

套布袋除尘器处理后由 15m高排气筒（2#）排放；抛丸、打磨工序产生的粉尘

废气经 1套布袋除尘器处理，落砂、旧砂再生系统产生的粉尘及浇注工序烟尘经

1套布袋除尘器处理，处理后通过同一根 15m高（3#）排气筒排放，现更改为抛

丸、打磨工序产生的粉尘废气经 1 套布袋除尘器处理，处理后通过同一根 15m

高（3#）排气筒排放；厂房两侧的浇注废气分别经 1套吸附脱附催化燃烧装置处

https://baike.baidu.com/pic/%E9%93%B8%E4%BB%B6/8630729/1760510/cf5a831620513237f2de3237?fr=lemma&ct=cover
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理后合并由 1根 15m高排气筒（4#）排放，现更改为浇注废气经两套吸附脱附

催化燃烧装置处理后分别由 1根 15m高排气筒（4#、5#）排放。

2.2.2 废水污染源变更分析

本项目废水无变化。

2.2.3 固废污染源变更分析

本项目固废无变化。

2.2.4 噪声污染源变更分析

本项目固废无变化。

2.3 变更后环境影响分析

2.3.1 大气环境影响分析

本项目生产过程废气主要包括有组织废气和无组织废气，其中有组织废气主

要有熔炼工序产生的粉尘，落砂和再生工序产生的粉尘，抛丸、打磨工序产生的

粉尘及负压浇注消失模产生的颗粒物、有机废气 VOCs；无组织废气主要有未收

集的粉尘、VOCs。

本项目铸造产生的粉尘经布袋除尘器处理，粉尘处理效率可达 99%以上，处

理后粉尘排放浓度、排放速率满足《铸造行业大气污染物排放限值》

（T/CFA030802-2-2017）表 1中标准限值要求。项目落砂、旧砂再生工序产生的

粉尘经自带收尘系统收集后，再经布袋除尘器处理，粉尘处理效率可达 99%以上，

处理后粉尘排放浓度、排放速率满足《铸造行业大气污染物排放限值》

（T/CFA030802-2-2017）表 1中标准限值要求。本项目抛丸、打磨产生的粉尘经

布袋除尘器处理，粉尘处理效率可达 99%以上，处理后粉尘排放浓度、排放速率

满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2 中二级排放标准限值

要求；负压浇注消失模的颗粒物经布袋除尘器处理，废气 VOCs经吸附脱附催化

燃烧法处理后 VOCs 排放浓度、排放速率满《铸造行业大气污染物排放限值》

（T/CFA030802-2-2017）表 1中标准限值要求。
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无组织粉尘、VOCs采取机械通风等措施，确保铸造工序无组织粉尘废气周

界浓度满足《铸造行业大气污染物排放限值》（T/CFA030802-2-2017）表 1中的

标准要求；抛丸、打磨等工序无组织粉尘废气周界浓度满足《大气污染物综合排

放标准》（GB16297-1996）表 2中的无组织排放标准限值要求，VOCs满足《铸

造行业大气污染物排放限值》（T/CFA030802-2-2017）表 1的浓度限值要求。本

项目变动后大气污染物排放对周围大气环境影响较小。

2.3.1.2 卫生防护距离

本项目卫生防护距离和原报告一致。

2.3.2 地表水环境影响分析

本项目地表水环境和原报告一致。

2.3.3 固废影响分析

本项目固废和原报告一致。

2.3.4 噪声影响分析

本项目噪声影响和原报告一致。

2.3.5 环境风险影响分析

建设项目变动后危险物质无变化，和原报告一致。
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3 结论

徐州大元电机有限公司位于邳州市铁富镇工业园区，于 2018年 8月 31日取

得徐州市邳州生态环境局（原邳州市环境保护局）出具的《关于对徐州大元电机

有限公司汽车配件及高效智能电机机壳端盖精密铸造及深加工项目环境影响报

告表的批复》。2020年 12月 22日徐州大元电机有限公司针对徐州大元电机有

限公司汽车配件及高效智能电机机壳端盖精密铸造及深加工项目一期组织验收

工作并通过。

项目在实际生产过程中，发生了部分变动。

项目部分设备位置发生变动，废气排气筒变化，在原车间内变动，变动后卫

生防护距离不变，废气排放量未超出环评范围，废气排放对周围大气环境影响较

小，项目产生的固体废物均能得到妥善处置，项目变动后对环境影响较小。

本次变动，综合判定后不属于《排污许可管理条例》第十五条重新申请取得

排污许可证的情形之一，纳入排污许可证变更管理。
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